TaLLER RELOJERO

Los relojes Morez

Principales problemas, y su reparacion, de una maquina legendaria

Pedro zquierdo
Relojero

hierro y mdquina robusta, procedentes de la

I os relojes Morez montados sobre pilares de

Region Francesa del Franco Condado llevan
w—— s de 200 aiios de bistoria relojera. Estos
relojes que desde el principio fueron los hermanos
pobres de los importados en nuestro Pais, han ad-
quirido un gran valor en nuestros dias y es posible
quee dicho valor siga en aumento debido al auge del
coleccionismo y las antigiiedades.

Sonmiles los modelos derelojes
que se han montado con ma-
quina Morez (en la actualidad
hay varios fabricantes franceses
que siguen produciendo este
tipode médquinas). Estosrelojes
ademds de por sus mdquinas de
repeticién de horas se caracteri-
zan por sus ornamentales pén-
dolas de latén, sus esferas es-
maltadas, los copetes de latén
fundido con una gran variedad
dedetallesdecorativos—flores,
animales, paisajes, parejas,
etc.—asicomo porsusorigina-
les y majestuosas cajas.

Dentro de sus médquinas hay
gran variedad:

= de Pesas

= de Muelle Real

= de Carill6n

= de Horas y Medias

= con Calendario

= con Despertador

= con Autématas, etc.

Otro tanto ocurre con sus
péndulos:

=» Ornamentales

= Imperiales

= De Varillas Articuladas

= De Lenteja Pequena

= De Autématas, etc.

También son varios los es-
capes i

=»de Ancora

= de Paletas

=»de Clavijas, etc.

En cuanto a las pesas, a lo
largo de tiempo han ido cam-
biando de materia, peso y for-
ma, En laactualidad sonde hie-
rro fundido con un peso de 4 a

este capitulo ala reparacion de
un mecanismo de horas y me-
dias a pesas con escape de dnco-
ra (*) y péndulo imperial (*)
porserdelas mds generalizadas.

Desmontaremos totalmen-
te la médquina, quitaremos las
cuerdas de los tambores y des-
montaremos también las ruedas
motrices (imperiales) para una

4'5kg.
Encuantoalareparacion de
estas mdquinas no debemos te-
ner dificultad alguna, pues atin
paraun relojero inexperto debe
sertareafdcil. Vamos adedicar

mejor limpieza.

En las mdquinas mds anti-
guas se encuentran mds marcas
enlos pilares (pletinas) asi como
en las ruedas. Es bueno fijarse
endichas marcas para facilitar-

nos mejor el montaje posterior.

Como liquido de limpieza
utilizaremos bencina (tolueno,
tricloroetileno, etc.). Este tipo
de limpieza lo haremos por me-
diode unapequeiia brocha para
desengrasar la mdquina. Poste-
riormente haremos un baiio de
agua, jabon en escamas y amo-
niaco puro, lamezcladebe ser6
partes deagua, 2 dejabény 2 de
amoniaco. Estamezclalacalen-
taremos, sinque llegue a hervir
y sumergiremos en ella las pie-
zas durante 20 minutos aproxi-
madamente, -las piezas deben
quedartodas cubiertas, después
las sacaremos y las lavaremos
conaguacorriente secindolasa
continuacién. Podremos utili-
zar un secador de pelo-.

Después de la limpieza si
nos encontramos partes oxida-
das las eliminaremos mediante
una grata o lija (sobre todo las
partes de acero).

A continuacién haremos
unainspeccionafondo de todas
las piezas: ejes, pivoles, centros,

FiguraA:
Destemplado del eje de larueda

42

NEXOTIME / ABRIL-MAYO 1997



ruedas, elc.

En esta miquina que he-
mos limpiado, después de exa-
minarla nos encontramos con
las siguientes anomalfas:

v 2 dientes torcidos en una
rueda

v 1 pivote roto en otra rue-
da,

 centrosdesgastados

Empezaremos trabajando
por larueda que tiene el pivote
roto, loharemos como sigue.

Sielejedelaruedaes dema-
siado duro lo destemplaremos,
por medio de una lamparilla de
alcohol acercaremos la parte del
eje donde vamos a poner el pi-
vote nuevoalallama (figura A)
retirdndolo cuando haya toma-
do un color azulado.

Como observamos en la fi-
gura B, sujetando laruedaenel
tornillo de mesa o en la mano
izquierdaempezamos ataladrar
un agujero que deberd ser ma-
yorqueel pivote areponer. Con
unabroca de la medida necesa-
ria,sujetaen el mandril y conun
atornillador dentro del mismo
actuaremos segtin la figura, po-
niendo una gota de aceite en la
punta de la broca, y sacando la
misma de vez en cuando para
eliminarla viruta, Si fuese nece-

sario, se deberia ir afilando la
broca.

Profundizaremos el agujero
comominimo el triple del di-
metrodel futuro pivote.

Con un trozo de acero bien
templado, haremos el machodel
nuevo pivote. Lo haremos por
medio del mandril y la lima
como si se tratase de hacer un
pasadorsélo que de formacilin-
drica, ddndole a la punta un
pocode conicidad, iremos pro-
bando el ajuste muy a menudo
limando sin precipitarnos, pues
es muy importante que el ma-
cho entre con gran presién.

Una vez terminado el ma-
cho pondremos la rueda sobre
un tas y golpeando el macho lo

FiguraC:
Introducciondel nuevo pivote

Figrfrfrﬂ.'

Taladrando el eje de la rueda parael nuevo pivote
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FiguraD:
Limado y pulidofinal con el brusiidor
introduciremos hasta el fondo
del agujero (figura C). Hay que
hacerlocon golpes secos procu-
rando no torcerlo.
Cortaremosel pivote alame-
didaadecuaday deben salir por

FiguraE:
Enderazadodelosdientestorcidos

el avellanado del centro, pero
sin sobrepasar en ningtin caso
la pletina, después limamos el
pivote pararebajarlo a lamedi-
da, conunlimatén. Cuandoesté
casi ala medida seguir con una
lima de pivotes y terminar con
un brunidor. Por tltimo, se da
un redondeado al corte del pi-
vote (figura D).

Para enderezar los dientes
de la rueda actuar como en la
figura E, haciéndolo con mu-
cho tacto parano partirlos. Uti-
lizar una navaja o un
atornilladoradecuado.

Ahoramontaremos el roda-
je de movimiento para ver el
desgastede loscentros, median-
te una presion a larueda impe-
rial hacia delante y hacia atrds
veremos el desgaste de los cen-
tros, haciendo una pequefia
marca en las que tenga juego -

dichamarcalaharemosconalgo
que después se elimine ficil-
mente- por ejemplo un rotula-
dor, para el rodaje de soneria
haremos la mismaoperacion.
Vemos desgaste normal en
algunoscentros yenunodeellos
el desgaste es excesivo por los
que este deberemos eliminarlo

FiguraF:
Arreglodeldesgastenormal enlos
centros, conlaavidade un borador.

poniendo centro nuevo.

Parael desgaste normal bas-
tard dar con un botador de gota
sobreel centroapoyandoel pilar
sobre un tas (figura F). Ahora
probaremos el juego del pivote
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Figura G:
Marcas de cruz en el pilar, para
asegurar el centrado

sobre el centro, debe entraren el
mismo el pivote de forma suave
y tener un pequeflo juego axial,
si no entra por haber cerrado
demasiado el centro, utilizare-
mos un escariador, escariando
despacio y perpendicular sobre
el centro con precaucién de no
dejarlo demasiado grande.

Para poner el centro nuevo
no quitaremos el centro viejo de
latén del pilar, pues en las ma-
quinas Morez elagujerodel cen-
tro estd descentrado, por lo que
debemos escariar el viejo centro
hasta la medida del nuevo para
colocarlo bien centrado, marca-
remos en el pilar unas marcas en
cruz (figura G), de tal forma
que no podremos descentrar el
agujero pues éste debe estar en
la misma cruz.

Es conveniente revisar los
pivotes, pues es normal que si
ha habido un desgaste excesivo
en los centros también el pivote
haya sufrido, teniendo desgaste
o fisuras, si esto fuese asi actuar
con la lima de pivotes para sub-
sanar las anomalias.

La placa de unién del brazo
del dncora con la tija del péndu-
lo, suele tener desgaste en sus
agujeros por lo que eliminare-
mos este desgaste, o haremos
una placa nueva, de lo contrario
laméquina no cogeriamarchae
incluso se pararfa.

Si en los pifiones que van
junto a las ruedas encontramos
6xido lo eliminaremos con un
palillo afilado, polvo de esmeril
y aceite, en los otros pifiones
eliminaremos el 6xido simple-
mente gratindolos.

Una vez limpioy revisado el
reloj procederemos a montarlo,
aceitando y engrasando toda la
maquina. Son muy diversas las

marcas de aceites (por ejemplo
Moebius 8200/8300, Grasa-
Moebius 8030-8040). Utilizar la
que nos suministre el almace-
nista. Para las palancas y
pasadores de presién debemos
utilizar siempre grasa, en los
centros siempre aceite, asi como
en el escape, aunque hay profe-
sionales que no aceitan el eje del
rastrillo (*) yo soy partidario de
poner también un poco de acei-
te.

Es posible que la suspen-
si6n * esté doblada o un poco
rasgada, si es asi, debemos cam-
biarla.

Las cuerdas debemos cam-

~ biarlas si estdn pasadas, com-

praremos cdfiamo en la tienda,
lometeremos unas horasenagua
secandolo después y ddndole un
poco de cera, tendremos cuer-
das nuevas.

+ LaJaula, ylas puertas, asf
como la trasera y las pesas las
pintaremos con pintura negra

+ Las agujas, si son de la-
tén, las puliremos =

+ El frontal de la esfera de
latén estampado limpiarlo con
cuidado, con el bafio de lejia y
un cepillo o con un limpiador
de los que habitualmente se en-
cuentran en el comercio.

* NOTAS:

* El escape de dncora fue inven-
tado por Robert Hooke (1676)
siendo mejorado por William
Clement (1680).

* El péndulo fue aplicado en
1658 por Huygens a la reloje-
ria, aunque en 1642 Galileo
Galileidescubri6laley del pén-
dulo.

* El rastrillo como sistema de
sonerfa se utiliza por primera
vezen 1710,

* Suspensién de hoja inventada

por William Clement (1635-
1695), pero sélo se utiliz6 en
Relojerfa a partir de 1838.

<> Pedro lzquierdo, es relojero repa-
rador, especialista ew relojes de torre. Di-
rector del servicio técnico Oficial de
Junghans y Eurochron. Presidente de la
Agrupacion de Relojeros Reparadores de
Madrid. Miembro de la Comision Gestora
del Grupo Profesional de Relojeros de la
Comunidad de Madrid.

= Dibujos del autor, salvo indicacidn en
contrario

Mecanismo de la soneria

El sistema de Soneria de esta
mdquina es de Rastrillo rectili-
neo (cremallera).

Veremos dos grandes piezas
en el sistema de soneria que son:

1-La Mortaja

2-LaEscuadra, estaeslaque
tiene en la parte posterior un
brazo angular basculante para
desbloqueo.

La sonerfa del Morez es in-
mediata no tiene preparacién
(aviso). Al caer el brazo dispara-
dor (1) dela escuadra en el reba-
je del cainén de minutos (2) el
dedo (A) cae, en este movimien-
to el brazo basculante de blo-
queo de la escuadra (3) empuja
el brazo de freno de la mortaja
(4) y libera el pasador (5) de la
rueda de freno (6). El rastrillo
(7) cae al ser liberado por el
brazo lector (8) de la mortaja.
Hasta que la varilla contadora
(9) cae hasta el caracol (10).

La rueda de freno gira y
arrastra el rastrillo por medio de
la ufieta (11).

Enel curso de la rotacién de
la rueda de freno, la clavija (12)
levanta el brazo basculante de la
escuadra, lo que permite que el
brazo lector del rastrillo actie
como un trinquete sobre el mis-
mo.

Después de haber sonado
los golpes programados, el ras-

trillo se encuentra mantenido
en su parte inferior por el brazo
lector, el brazo angular de blo-
queo de la escuadra ha regresa-
do a su posicién original produ-
ciendo el frenado del rodaje a
través del pasador de la rueda de
freno.

Repeticion:

Para la repeticién el dedo B
del brazo disparador cae y pro-
voca la sonerfa nuevamente.

Medias Horas:

Paralas medias horas, la cai-
da del dedo A del brazo dispara-
dor no permite dejar caer el ras-
trillo pues la palanca basculante
nollega a desplazarlo suficiente
la palanca de freno de la morta-
ja. No obstante, el pasador de la
rueda de freno es liberado, lo
que permite una tnica vuelta
del rodaje, siendo parada de
nuevo por la palanca de freno.

Tirando de la pequena
cuerdecita que va sujeta sobre el
brazo 13 el sistema de sonerfa
queda desbloqueado dando la
hora mds préxima.

La campana es metélica y
como en todas las sonerfas el
martillo no debe descansar so-

bre la campana después del gol-
pe, pues la resonancia no seria
buena. Después de haber dado
el toque, el martillo es separado
de la campana por un resorte.
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